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SMS SCHLOEMANN-SIEMAG AKTIENGESELLSCHAFT , 
Eduard-Schloemann-StraJ3e 4, 40237 Dusseldorf 

Verfahren und Vorrichtung zum Querteilen 

von Bandern oder Blechen in der Walz- bzw. Transportlinie 

Die Erf indung betrif f t ein Verfahren zum Querteilen von Bandern oder 
Blechen in der Walz- bzw. Transportlinie, insbesondere auf einem 
Rollgang, unter Verwendung einer Schere mit je einem oberhalb und 
unterhalb des Bandes angeordneten Messertrager, die mittels Halte- 
rungselementen gefiihrt werden. 

Bekannt sind stationare oder fliegende Scheren, die aus der Walzli- 
nie bzw. dem Rollgang ein- oder ausbringbar sind, jedoch nur dann, 
wenn der Rollgang im Bereich der Schere oder einer anderen Trenn- 
einrichtung mit dem zu schneidenden Band oder Blech nicht belegt 
ist . 

Eine permanent in der Walz- bzw. Transportlinie fest angeordnete 
Schere wird vielfach als hinderlich empfunden, weil sie einen 
Bereich des Rollgangs uberdeckt und damit die Kontrolle in diesem 
Bereich erschwert. Auch kann die in der Walz- oder Transportlinie 
befindliche Schere beim Durchlauf des Bandanfanges den Bandlauf 
storen. Sie kann aber auch beim weiteren Bandlauf einen Storfaktor 
darstellen, insbesondere dann, wenn an der Schere oder an dem von 
ihr uberdeckten Bereich des Rollganges Inspektionen oder Wartung- 
arbeiten vorzunehmen sind. Insgesamt wird durch eine unverruckbar 
angeordnete Schere im Bereich der Walz- bzw. Transportlinie die 
Zuganglichkeit eines Rollgangsbereiches beeintrachtigt und unter 
Umstanden der Bandlauf gestort. 



PATENTANWALTE • HEMMERICH • MflLLER • GROSSE ■ POLLMEIER • VALENTIN . GIHSKE 



- 2 - 



Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren and eine 
Vorrichtung zum Querteilen von Bandern oder Blechen in der Walzli- 
nie, insbesondere auf einem Rollgang, unter Verwendung einer Schere 
mit je einem oberhalb und unterhalb des Bandes angeordneten Messer- 
trager, die mittels HaLterungselementen gefiihrt werden, anzugeben, 
durch welche die vorgenannten Nachteile und Schwierigkeiten vor- 
teilhaft iiberwunden werden. 

Bei einem Verfahren der eingangs genannten Gattung wird die Aufgabe 
mit den kennzeichnenden Merkmalen des Anspruchs 1 gelost. 

Hiernach wird die Schere mit den Messertragern und mit deren Halte- 
rungselementen bei in der walz- bzw. Transportlinie befindlichen 
Band oder Blech nach jedem Schnitt aus der Walzlinie zur Seite in 
eine neutrale Warteposition ausgefahren und vor dem Ausfahren der 
Schere wird die vordere Verbindung zwischen den Messertragern bzw. 
zwischen den die Walzlinie iibergreif enden Halterungselementen 
geoffnet. Fur einen nachf olgenden Schnitt wird die Schere in die 
walzlinie und diese U-formig ubergreifend eingefahren, die vordere 
verbindung der Schere wird vor dem folgenden Schnitt geschlossen 
und wird unter verwendung eines Verklammerungselementes form- und 
kraftschlussig verkoppelt. 

Das erfindungsgemaJ3e Verfahren eroffnet in vorteilhaf ter Weise die 
Moglichkeit, zwischen walzgeriist und Aufwickelhaspel eine Schere 
anzuordnen, die zum Schnitt uber das Band schiebbar und danach 
wieder herausziehbar ist. Die Schere kann mit der offenen Seite iiber 
das Band geschoben werden. Danach kann die offene Seite, nachdem 
sie sich auflerhalb der Bandbreite befindet, zur Aufnahme der Scher- 
krafte f ormschliissig verbunden werden. 

Beim Durchlauf des Bandanfanges ist die Schere nicht in der Trans- 
portlinie und kann daher den Bandlauf nicht storen. Anstelle der 
Schere befindet sich dann ein ein- und ausfahrbares Rollgangsstlick 
in der Linie. 
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Die offene Schere wird erst unmittelbar vor dem Schnitt eingefahren. 
Im ubrigen bleibt der Rollgang nach oben offen, und ist trotz 

Anordnung der Schere weiterhin frei zuganglich. 

Eine Ausgestaltung des Verfahrens sieht vor, dafi mit dem Einfahren 
der Schere in die Walz- bzw. Transportlinie ein Teil des Rollganges 
aus der Walz- bzw- Transportlinie zur Seite herausgeschoben und 
zugleich mit dem Ausfahren der Schere aus der Walz- bzw. Trans- 
portlinie in die Warteposition der ausgeschobene Teil des Rollganges 
wieder in diesen eingeschoben wird. 

Eine Vorrichtung zum Querteilen von Bandern oder Blechen in der 
Walz- bzw. Transportlinie, insbesondere auf einem Rollgang mittels 
einer Schere, zur Durchfuhrung des Verfahrens nach der Erfindung 
sieht vor, daJ3 die Schere einschliefllich ihres Antriebsaggregates 
auf einem schienengef uhrten Fahrschemel angeordnet ist, der bei in 
der Walz- bzw. Transportlinie befindlichem Band oder Blech mittels 
eines Fahrantriebes quer zur Walz- bzw. Transportlinie verfahrbar 
ist . 

In Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, daJ3 die Schere einen 
gegen die Walz- bzw. Transportlinie U-formig offenen, antriebsseitig 
geschlossenen Rahmen aufweist, an dem sowohl antriebsseitig als auch 
rollgangsseitig Halterungselemente mit darin angeordneten Lagerungen 
fur die Messertrager vorhanden sind. 

Infolge der U-formig offenen Konstruktion ist die Schere ohne 
weiteres, den Rollgang ubergreif end, in die Walzlinie einfahrbar. 
Der obere Messertrager bzw. der untere Messertrager der Schere 
befindet sich beim Ein- bzw. Ausfahren der Schere frei auskragend 
oberhalb bzw. unterhalb des Bandes bzw. des Bleches. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Vorrichtung sind entspre- 
chend den Unteranspruchen vorgesehen. 
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Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus 
der nachstehenden Erlauterung eines in den Zeichnungen schematisch 
dargestellten Ausf uhrungsbeispieles . Es zeigen: 



Figur 1 



in Seitenansicht mit Blickrichtung zur Walzlinie 
eine nach der Erfindung ausgebildete Schere auf 
einem schienengef uhrten Fahrschemel mit angekoppel- 
tem fahrbaren Teil des Rollgangs; 



Figur 2 



in Seitenansicht den vorderen Teil der Schere mit 
ausgef ahrenem Verklammerungselement ; 



Figur 3 



in Frontansicht die auf dem Fahrschemel angeordnete 
Schere mit f rontseitigem Verklammerungselement gemaJ3 
Fig. 2; 



Figur 4 



in Frontansicht eine Schere mit Kupplungsstangen fur 
das Zusammenkoppeln des Maschinenrahmens der Schere; 



Figur 5 



in Seitenansicht den vorderen Teil einer Schere mit 
einem abklappbaren Verklammerungselement; 



Figur 6 



in Frontansicht die Schere mit abklappbarem Verklam- 
merungselement gemafl Fig. 5. 



Die in Fig. 1 dargestellte Vorrichtung zum Querteilen von Bandern 
1 oder Blechen in der Walzlinie x-x, insbesondere auf einem Rollgang 
2, zeigt die Schere 3 in einer Position kurz vor Durchfiihrung eines 
Schnittes, mit noch geoffneten Armen 22, 29 ihres Maschinenrahmens 
20. Die Schere 3 besitzt ein Antriebsaggregat 8 mit Untersetzungs- 
getriebe 8' sowie einem am Rahmen 20 angef lanschten Synchronisa- 
tionsgetriebe 12. Die Schere 3 ist einschlieBlich ihres Antriebs- 
aggregats mittels eines Fahrantriebes 10 und eines auf Schienen 
gef uhrten Fahrschemels 9 quer zur Walz- bzw. Transportlinie x-x 
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verfahrbar. Der Fahrschemel 9 ist mit einem fahrbaren Teil 2' des 
Rollgangs 2 zusammengekoppelt unci wird mit der Schere 3 gemeinsam 
in dem Sinne verfahren, daJ3 er sich auflerhalb der Walzlinie x-x 
befindet, wenn die Schere 3 - wie in Fig, 1 dargestellt - in der 

Walzlinie x-x positioniert ist, und umgekehrt, bei ausgef ahrener 
Schere 3 wieder in den Rollgang 2 eingefligt ist. 

Wie die Fig. 1 weiter zeigt, ist am rollgangsseitigen Ende wenig- 
stens ein Verklammerungselement 7 mit Betatigungsorganen 11 , 25, 
30, 36 angeordnet. Die Betatigungsorgange sind vorliegend als 
hydraulische Kolbenzylindereinheiten ausgebildet und als Kraftmittel 
bezeichnet. Am rollgangsseitigen Ende der Rahmenarme 22, 29 befinden 
sich die Walzlinie x-x ubergreif ende Halterungselemente 6, 6', 
welche (nicht dargestellte ) Lagerungen fur die als gegenlaufig 
rotierbare Rotoren der Messertrager 4, 4* aufnehmen. 

Am antriebsseitigen Bereich des Maschinenrahmens 20 befinden sich 
gleichartige Halterungselemente 5, 5', welche ebenfalls die an- 
triebsseitigen Lagerungen der Messertrager 4, 4* aufnehmen. 

Der U-formig of fenen Seite des Maschinenrahmens 2 0 ist das die roll- 
gangsseitigen Halterungselemente 6, 6' zusammenkoppelbare Verklam- 
merelement 7 zugeordnet. Dieses Verklammerungselement 7 ist gemaB 
Darstellung in den Figuren 2 und 3 zum form- und kraf tschliissigen 
Verbinden der Halterungselemente 6, 6* ausgebildet. 

Zum Einheben des Verklammerungselementes 7 in die Gleitbahnen 26, 
26' bzw. zum Herausheben ist gemafi Fig. 2 und Fig. 3 das hydrauli- 
sches Kraftmittel 11 vorgesehen. Weiterhin zeigen die Fig. 2 und 
3, dafl das Halterungselement 6 am freien Ende des oberen, horizonta- 
len Rahmenarmes 22 zwei Druckplatten 23, 23' besitzt und daJ3 das 
Verklammerungselement 7 kongruente Gleitplatten 24, 24' sowie das 
Halterungselement 6' zwei Druckplatten 37, 37' und das Verklamme- 
rungselement 7 kongruente Gleitplatten 38, 38' aufweisen. Das Ver- 
klammerungselement 7 ist durch Kraftmittel 25, 25' auf einer hori- 




PATENTANWALTE - HEMMERICH • MULLER . GROSSE • POLLMEIER . VALENTIN - GIHSKE - 6 

zontalen Gleitbahn 26, 26 ' mit seinen Gleitplatten 24, 24' und 38, 
38* liber die Druckplatten 23, 23* und 37, 37* zur Ausbildung einer 
form- und kraf tschliissigen Koppelung schiebbar. 

In der Fig. 4 ist eine alternative Ausfuhrung der Koppelungsein- 
richtung zwischen dem oberen Rahmenarm 22 und dem unteren Rahmenarm 
29 des Maschinenrahmens 20 der Schere 3 gezeigt. Dabei ist vor- 
gesehen, dafl das Halteelement 6 am freien Ende des oberen, horizon- 
talen Rahmenarmes 22 mit zu beiden Seiten ausschwenkbar angelenkten 
Kupplungsstangen 32, 32 1 mit Spindelanstrieb 31 ausgebildet ist. 
Die Kupplungsstangen 32, 32' sind mittels unteren Ausnehmungen 27, 
27' und 39, 39' in kongruente Kupplungsstutzen 28, 28' und 40, 40* des 
unteren Rahmenarmes 29 des Maschinenrahmens 20 eingreifbar und durch 
ein Kraf tmittel 30 anstellbar. Die Kupplungsstangen 32, 32 ' werden 
zur Ausbildung einer form- und kraf tschliissigen Verbindung mit Hilfe 
ihrer Spindelantriebe 31, 31' in die Position gebracht, in der die 
Ausnehmungen 39, 39' an den Kupplungsstutzen 40, 40' anliegen. 

Im librigen zeigt Fig. 4 in anschaulicher Weise die Ausbildung des 
Fahrschemels 9 mit Spurkranz-Radern 13, 13* auf Flihrungsschienen 
14, 14 ' . 

Eine weitere alternative Ausgestaltung der Verbindung an der of f enen 
Seite der Schere 3 zeigen die Fig. 5 und 6. Bei dieser Ausfuhrung 
ist das quer zu den Armen 22, 29 des Maschinenrahmens 20 angeordnete 
Verklammerungselement 7 mit einem Gelenk 34 mit zur Walzlinie 
parallel verlaufender Schwenkachse 35 ausgebildet. Mit Hilfe der 
Kraf tmittel 36, 36* wird das Verklammerungselement 7 zwecks Zu- 
sammenkoppeln der beiden Rahmenarme 22, 29 hochgeklappt und zum 
Losen der Verkoppelungsposition abgeklappt. Sowohl das abklappbare 
als auch hochklappbare Verklammerungselemente 7 und die zugeordneten 
Kraftmittel 36, 36' sind auf dem Fahrschemel 9 angeordnet. Auch bei 
dieser Konstruktion wirken im geschlossenen Zustand die unteren 
Druckplatten 23, 23' mit den darliberschiebbaren Gleitplatte 24, 24' 
in der VerschluBposition zusammen und ergeben eine sowohl form- 
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schlussige, als auch kraf tschliissige Verbindung der beiden Arme 22 
und 29 des Maschinenrahmens 20. 

Die verschiedenen Ausgestaltungen zeigen eine f liegende oder statio- 
nare Schere zum Querteilen von Bandern oder Blechen, die aus der 
Walzlinie bzw, dem Rollgang ein- und ausgefahren werden kann, 
wahrend das Band 1 oder das Blech in der Linie x-x auf dem Rollgang 
2 in Rollgangsrichtung bewegt wird oder auch still steht. Weil dabei 
die Schere erst unmittelbar vor dem Schnitt eingefahren wird, bleibt 
der Rollgang nach oben offen und kann nach Einbau der Schere frei 
zuganglich bleiben. Die Schere kann auflerhalb der Linie gewartet 
werden und im Falle einer Storung kurzfristig aus der Linie her- 
ausgefahren werden. 
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SMS S C HL OEMANN -SI EMAG AKTIENGESELLSCHAFT , 

Eduard-Schloemann-Strafle 4, 40237 Dusseldorf 



Patentansprliche 

1. Verfahren zum Querteilen von Bandern (1) oder Blechen in der 
Walz- oder Transportlinie (x-x), insbesondere auf einem Roll- 
gang (2), unter Verwendung einer Schere (3) mit je einem 
oberhalb und unterhalb des Bandes (1) angeordneten Messertrager 
(4, 4 ! ), die mittels Halterungselementen (5, 5'; 6, 6') geflihrt 
werden, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Schere (3) mit den Messertragern (4, 4') und mit deren 
Halterungselementen (5, 5 f ; 6, 6') bei in der Walz- bzw. 
Transportlinie bef indlichen Band oder Blech nach jedem Schnitt 
aus der Walzlinie (x-x) zu Seite in eine neutrale Warteposition 
ausgefahren und vor dem Ausfahren der Schere 3 die vordere 
Verbindung zwischen den Messertragern (4, 4 1 ) bzw. zwischen 
den die Walzlinie (x-x) ubergreif enden Halterungselementen (6, 
6' ) geoffnet wird und daJ3 die Schere (3) fur einen nachfolgen- 
den Schnitt in die Walzlinie und diese U-formig ubergreifend 
eingefahren wird und daJ3 die vordere Verbindung vor einem 
folgenden Schnitt geschlossen und unter Verwendung eines 
Verklammerungselementes (7 bzw. 32) form- und kraf tschllissig 
verkoppelt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daJ3 mit dem Einfahren der Schere (3) in die Walz- bzw. Trans- 
portlinie (x-x) ein Teil (2 1 ) des Rollgangs (2) aus der Walz- 
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bzw, Transportlinie (x-x) zur Seite herausgeschoben wird und 
zugleich mit dem Ausfahren der Schere (3) aus der Walz- bzw. 
Transport linie (x-x) in die Warteposition, der Teil (2 1 ) des 
Rollgangs wieder in diesen eingeschoben wird. 

3. Vorrichtung zum Querteilen von Bandern (1) oder Blechen in der 
Walz- bzw. Transportlinie, insbesondere auf einen Rollgang (2) 
mittels einer Schere ( 3 ) , zur Durchf uhrung des Verf ahrens nach 
Anspruch 1 oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, 

daJ3 die Schere (3) einschliefilich ihres Antriebsaggregates (8) 
auf einem schienengefuhrten Fahrschemel (9) angeordnet ist, 
der, bei in der Walz- bzw. Transportlinie befindlichen Band 
oder Blech, mittels eines Fahrantriebes (10) quer zur Walz- 
bzw. Transportlinie (x-x) verfahrbar ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

da!3 die Schere (3) einen gegen die Walz- bzw. Transportlinie 
(x-x) U-formig offenen, antriebsseitig geschlossenen Rahmen 
(20) aufweist, an dem sowohl antriebsseitig als auch rollgangs- 
seitig Halterungselemente (5 f 5 ' ; 6, 6 ' ) mit darin angeordneten 
Lagerungen fur die Messertrager (4, 4') vorhanden sind. 

5 . Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4 , 
dadurch gekennzeichnet, 

da!3 der Fahrschemel (9) mit einem fahrbaren Teil (2') des 
Rollgangs (2) zusammengekoppelt ist. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3, 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daJ3 der Fahrschemel (9.) am rollgangsseitigen Ende wenigstens 
ein Verklammerungselement (7) mit Betatigungsorganen (11, 25, 
30, 36) aufnimmt. 
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7 . Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 3 bis 6 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daJ3 der U-formig offenen Seite des Rahmens (20) ein das roll- 
gangsseitige Halterungselement ( 6 , 6 1 ) zusammenkoppelbare 

VerklammerungseLement (7) zugeordnet ist. 

8 . Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 3 bis 7 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl das Verklammerungselement (7) mit Kupplungselementen (21) 
zum Kuppeln mit den Halterungselementen (6, 6' ) der Rahmenarme 
(22, 29) ausgebildet ist. 

9 . Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 3 bis 7 , 
dadurch gekennzeichnet, 

da!3 das Halterungselement (6) am freien Ende des oberen, 
horizontalen Rahmenarmes (22) wenigstens eine Druckplatte (23, 
23* und 37, 37*) besitzt und das Verklammerungselement (7) 
diese libergreif bare kongruente Gleitplatten (24, 24 1 und 38, 
38 f ) aufweist, und daJ3 das Verklammerungselement (7) durch 
Kraftmittel (25, 25') auf einer horizontalen Gleitbahn (26, 
26') mit seinen Gleitplatten (24, 24' und 38, 38') iiber die 
Druckplatten (23, 23 ' und 37, 37' ) zur Ausbildung einer form- 
und kraf tschlussigen Koppelung schiebbar ist. 

10 . Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 3 bis 7 , 
dadurch gekennzeichnet, 

da!3 das Halterungselement (6) am freien Ende des oberen, 
horizontalen Rahmenarmes (22) mit zu beiden Seiten 
ausschwenkbar angelenkten Gewindespindel-Kupplungsstangen ( 32 , 
32*) ausgebildet ist, die mittels Ausnehmungen (27, 27' und 
39, 39') in kongruente Kupplungsstutzen (28, 28') des unteren 
Rahmenarmes (29) bzw. in den kongruenten Kupplungsstutzen (40, 
40 1 ) am oberen Halteelement (6) eingreifbar und durch ein 
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Kraftmittel (30) anstellbar sind zur Ausbildung einer form- 
und kraf tschliissigen Verbindung mit Hilfe ihrer Spindeltriebe 
(31, 31' ) . 

LI. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 3 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl ein quer zu den Rahmenarmen (22, 29) zugeordnetes Ver- 
klammerungselement (7) in einem Gelenk (34) mit zur Walzlinie 
parallel verlaufender Schwenkachse (35) mit Hilfe von wenig- 
stens einem757XKraf tmitt^BS ) zum Zusammenkoppeln der beiden 
Rahmenarme (22, 29) hochklappbar bzw. zum Losen der Verkoppe- 
lung der Rahmenarme abklappbar ausgebildet ist. 
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Zusammenf assung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum 
Querteilen von Bandern (1) oder Blechen in der Walz- oder Trans- 
portlinie (x-x), insbesondere auf einem Rollgang (2), unter Ver- 
wendung einer Schere (3) mit je einem oberhalb u-nd unterhalb des 
Bandes (1) angeordneten Messertrager (4, 4'), die mittels Halte- 
rungselementen (5, 5'; 6, 6') gefuhrt werden. Die Erfindung zeichnet 
sich dadurch aus, daJ3 die Schere (3) mit den Messertragern (4, 4') 
und mit deren Halterungselementen (5, 5'; 6, 6'), bei in der Walz- 
bzw. Transportlinie befindlichen Band (1) oder Blech nach jedem 
Schnitt aus der Walzlinie (x-x) zur Seite in eine neutrale Wartepo- 
sition ausgefahren wird. Vor dem Ausfahren der Schere 3 wird die 
vordere Verbindung zwischen den Messertragern (4, 4 1 ) bzw. zwischen 
den die Walzlinie (x-x) Iibergreif enden Halterungselementen (6, 6 1 ) 
geoffnet. Fur einen nachf olgenden Schnitt wird die Schere in die 
Walzlinie und diese U-formig Iibergreif end eingefahren. Vor dem 
folgenden Schnitt wird die vordere Verbindung zwischen den Mess- 
ertragern (4, 4* ) bzw. zwischen den die Walzlinie (x-x) ubergreifen- 
den Halterungselemente (6, 6 f ) geschlossen. Die Verbindung wird 
unter Verwendung eines Verklammerungselementes (7) form- und kraft- 
schlussig verkoppelt. 



Hierzu Fig. 1 
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